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ة ٢٩ -  ة مع ائ اصفة    :وهي م

  عنوان المواصفة  التسلسل
ت والورنيشات ـ الألواح القياسية للاختبار وطرائق تح  ١  ضيرها قبل الطليالدها
لاسطوانة (الرول)  ٢  الدهان والمواد الملحقة ـ طرق الاختبارـ خواص التطبيق الطلي 

٣  
الدهان والمواد الملحقة ـ طرائق الاختبار ـ تحديد سماكة طبقة الدهان الجافة على الأسطح المعدنية ـ طرائق 

 التحريض المغناطيسي والتيار الدوامي المعاكس
 بار الفينول النقي المستخدم لأغراض صناعيةطرائق إخت  ٤
 ): تعيين محتوى الكبريتيد١٠التصوير الفوتوغرافي ـ خواص المواد الكيميائية المستخدمة ـ الجزء (  ٥
 ): تعيين الكثافة النوعية١١التصوير الفوتوغرافي ـ مواد التصوير الكيميائية ـ الجزء (  ٦
 ): تعيين الكثافة١٢ر الكيميائية ـ الجزء (التصوير الفوتوغرافي ـ مواد التصوي  ٧
 :  طرائق الاختبار ١التصوير الفوتوغرافي ـ خواص المواد الكيميائية المستخدمة ـ الجزء   ٨

٩  
): تعيين المادة غير المنحلة في محلول ٣التصوير الفوتوغرافي ـ خـواص المـواد الكيميائية المستخدمة ـ الجزء(

 ماءات الأمونيوم
 ):  تعيين المعادن الثقيلة ومحتوى الحديد ٥صوير الفوتوغرافي ـ خواص المواد الكيميائية المستخدمة ـ الجزء (الت  ١٠
 ):  تعيين محتوى الهالوجين٦التصوير الفوتوغرافي ـ خواص المواد الكيميائية المستخدمة الجزء(  ١١



  
٢

 ):  تعيين المادة الطيارة٨ـ الجزء (التصوير الفوتوغرافي ـ خـواص المـواد الكيميائية المستخدمة   ١٢
 ): تفاعل نترات الفضة النشادرية٩التصوير الفوتوغرافي ـ خـواص المـواد الكيميائية المستخدمة   الجزء (  ١٣
  طرق تعيين زمن فصل الاستحلاب في زيوت التزييت   ١٤

١٥  
تحديد المحتوى من هيدروكسيد  ):١هيدروكسيد الصوديوم للاستخدام الصناعي ـ طرائق الاختبار ـ الجزء (

  الصوديوم

١٦  
): تحديد المحتوى من الكلور( طريقة ٢هيدروكسيد الصوديوم للاستخدام الصناعي ـ طرائق الاختبار ـ الجزء(

 المقياس الزئبقي )
 ): تحديد المحتوى من الحديد٣هيدروكسيد الصوديوم للاستخدام الصناعي ـ طرائق الاختبار ـ الجزء(  ١٧
 ق اختبار النفط الخام ومنتجاته البترولية ـ تعيين نسبة الرمـاد وزً طر   ١٨
  الايتيلي الغول في المنحلة غير المواد تعيين ـ الصابون تحليل  ١٩
  تحليل الصابون ـ تعيين المواد غير الصبونة و المواد غير المتصبنة و المواد الصبونة غير المتصبنة  ٢٠
نول اختبار طرائق  ٢١   الصناعية غراضللأ البو
  طرائق اختبار الكبريت ـ طريقة تعيين الزرنيخ   ٢٢
  أسيتــات الايتيــــل للأغراض الصناعيــــــــة ـ طرائـــق الاختبــــار  ٢٣
 ): تحديد المحتوى من السيلكا٤هيدروكسيد الصوديوم للاستخدام الصناعي ـ طرائق الاختبار ـ الجزء (  ٢٤

٢٥  
): الاعتيان وتحضير محلول الاختبار ٥للاستخدام الصناعي ـ طرائق الاختبار ـ الجزء (هيدروكسيد الصوديوم 

 الأساسي 

٢٦  
): تحديد المحتوى من الكلور (طريقة ٧هيدروكسيد الصوديوم للاستخدام الصناعي ـ طرائق الاختبار ـ الجزء (

 قياس الشدة الضوئية)
لايتانو   ٢٧  لالزيوت العطرية ـ قابلية الامتزاج 
 تحليل المنظفات ـ تعيين المواد غير المنحلة في الماء  ٢٨
  طرائق اختبار التلوين للأغراض الصناعية  ٢٩

  
ة ٣٦ -  ة مع س اصفة ه  وهي: م

  عنوان المواصفة  التسلسل
 ): المتطلبات العامة١) فولط ـ الجزء (٤٥٠/٧٥٠الكبلات المعزولة بمتعدد كلور الفينيل ولتوتر محدد (  ١
 ): طرائق الاختبار٢) فولط ـ الجزء (٤٥٠/٧٥٠بلات المعزولة بمتعدد كلور الفينيل ولتوتر محدد (الك  ٢
 مسحوق الايبوكسي والمادة الخاتمة لطلاء فولاذ تسليح الخرسانة  ٣
لايبوكسي  ٤   فولاذ تسليح الخرسانة المطلي 
بيب الزجاجية المفرغة من الهواء  ٥   مواصفات اللاقط الشمسي ذو الأ



  
٣

٦  
ت الطرق ـ  شمعات الاشعال الشرارية (البواجي)    عر

ا نماذج (  )١B) و (١Aالمقاومة للماء المحجبة ووصلا

٧  
ت الطرق ـ شمعة الاشعال الشرارية (بوجيه)    عر

 )٢نموذج ( -المقاومة للماء و المحجبة ووصلتها 

ت الطرق ـ شمعة الاشعال الشرارية (بوجيه)   ٨   عر
 )٣نموذج ( -اء و المحجبة ووصلتها المقاومة للم

 حبسات الخراطيم  ٩
لهواء المضغوط ـ مصطلحات ـ عام   ١٠   الضواغط، الأدوات والآلات التي تعمل 
 اللحام ـ طرائق لحام البلاستيك   ١١

١٢  
ت الكبح (الكوليات) ـ المقاومة للماء و المحلول الملحي و الزيت وسائل الكبح ـ  ت الطرق ـ بطا طريقة عر

 الاختبار

١٣  
ت) المكبح  ثير الحرارة على أبعاد وشكل وسائد(بطا ت الكبح (الكوليات) ـ   ت الطرق ـ بطا عر

 القرصي ـ طريقة الاختبار

١٤  
ت) المكبح القرصي ـ تقييم عيوب مادة وسطح  ت الكبح (الكوليات) ـ وسائد (بطا ت الطرق ـ بطا عر

 الوسائد بعد الاختبار 
كل سطوح متزاوجة حديدية نتيجة الصدأ    ١٥ ت الكبح (الكوليات) ـ  ت الطرق ـ بطا  عر
 تصنيف الضواغط   ١٦
  جنازير( سلاسل) الدراجات العادية ـ الخصائص و طرائق الاختبار  ١٧
  المواد الحرارية ـ طريقة تحديد الكثافة الحقيقية  ١٨
 الموسعات اليدوية   ١٩
ت الغاز للا  ٢٠  ستخدام الطبي ـ التعليم لتحديد المحتوىاسطوا
 التصنيفـ ـ الجزء الأول: تصنيف الفولاذ إلى فولاذ سبائكي (خلائطي) وفولاذ غير سبائكي –الفولاذ  ٢١
ت الأبعاد والشكل   ٢٢  مسطحات الفولاذ الانشائي العريضة المدلفنة على الساخن تفاو
 المعادن الصلبة ـ اختيار فيكرز للصلابة    ٢٣

٢٤  
الخصائص الميكانيكية لعناصر التثبيت ـ اختبار الفتل والعزوم الدنيا للمسامير الملولبة و البراغي ذات الأقطار 

 ) مم١٠وحتى  ١الاسمية من (
 المعادن الصلبة ـ اختبار الانضغاط  ٢٥

٢٦  
لضغط (محركات ديزل) ـ  أب ت الطرق ـ مصافي الوقود بمرحلتين لمحركات الاشتعال  عاد التوصيل و عر

 التركيب
ت الطرق ـ رؤوس مصافي الوقود النابذة بشفة أفقية في مجركات الديزل ـ  أبعاد التوصيل و التركيب     ٢٧  عر



  
٤

ت الطرق ـ رؤوس مصافي الوقود النابذة بشفة عمودية ـ أبعاد التوصيل و التركيب   ٢٨  عر

٢٩  
ت الطرق ـ أنظمة الفرملة الهيدروليكية ـ أ بيب مفلجة من الطرفين ، فتحات ملولبة من الداخل، عر

 وصلات ادخال،قواعد انبوبية  

٣٠  
): تصنيف الفولاذ السبائكي وغير السبائكي حسب الجودة الرئيسة والخاصة ٢التصنيف ـ الجزء ( - الفولاذ

 الرئيسة أو ميزات التطبيق
 يم المطابقة الإسمنت ـ الإسمنت الاعتيادي ـ التركيب، المواصفات، تقي  ٣١
 المواد المعدنية ـ اختبار فيكرز للصلابة ـ الجزء الأول: طريقة الاختبار  ٣٢
ت ـ كتلة واحدة الطول  ٣٣ بيب فولاذ لا يصدأ (الستانلس ستيل) الأبعاد ـ التفاو  أ
 أسنان براغي القلوظة ـ التعديل الأول  ٣٤
 الإسمنت ـ الإسمنت الأبيض  ٣٥
 الكلسي الألوميني ـ التركيب، المواصفات، تقييم المطابقة الإسمنت ـ الاسمنت  ٣٦

 
ة ٢٣ -  اصفة مقاي مع  وهي: م

  عنوان المواصفة  التسلسل

١  
ت المعدنية الجزء ( ): المتطلبات التقنية والقياسية ١أنظمة طيف الامتصاص الذري لقياس الملو

 (الميترولوجية)  

٢  
): المتطلبات التقنية والقياسية ٢ت المعدنية الجزء (أنظمة طيف الامتصاص الذري لقياس الملو 

 (الميترولوجية)  

٣  
ت المعدنية الجزء ( ): المتطلبات التقنية والقياسية ٣أنظمة طيف الامتصاص الذري لقياس الملو

 (الميترولوجية)  
 الدوارق الزجاجية المعيارية المدرجة لضباط التحقق  ٤
 تجات المغلفةمتطلبات بطاقة البيان للمن  ٥
 انظمة الكروماتوغرافيا الغازية لقياس التلوث من المبيدات والمواد السامة الاخرى   ٦
 أجهزة قياس ضغط الهواء في اطارات السيارات  ٧
ت والأجهزة البصرية ـ مقاييس البعد المحرقي  ٨  البصر
 ائق التعيينالخصائص الميترولوجية لعناصر التحسس المستخدمة في قياس الضغط ـ طر   ٩
 الزئبقية) المزودة بنبيطة لتزويد درجة الحرارة- مقاييس الحرارة الطبية (الزجاجية  ١٠
 :متطلبات المترولوجية و الفنية١مقاييس الطول للاستخدام العام الجزء   ١١
  يةالفن و المترولوجية متطلبات: ١ الجزء ـ تسوية مقياس مع الحديدية السكك و العامة الطرق صهاريج  ١٢
  والمترولوجية الفنية متطلبات السداسية الأوزان  ١٣



  
٥

  الجوي الضغط مقاييس  ١٤
ختبار الموازين عالية السعة   ١٥  الأوزان القياسية الخاصة 
 مقاييس اللزوجة الزجاجية الشعيرية المعدة لقياس اللزوجة الحركية ـ طريقة التحقق  ١٦
 يرة مقاييس الحرارة الاشعاعيةمصابيح ريبون ذات الشريط التنغستين لمعا  ١٧
ئية للقياس المستمر  ١٨  مقاييس الحرارة الطبية الكهر
 مقاييس النداوة للحبوب النجيلية والبذور الزيتية  ١٩
 مبادئ الضبط المترولوجي للمعدات المستخدمة في التحقق  ٢٠
 ة الاخرىالكروماتوغرافيا السائلة عالية الأداء لقياس المبيدات والمواد السام  ٢١
 طريقة معايرة خلا الناقلية  ٢٢
 مقاييس التدفق الدوامي المستخدمة في أنظمة قياس الموائع  ٢٣

 
ة ٣٦ -  ة مع ائ اصفة غ  وهي: م

  عنوان المواصفة  التسلسل
  دليل الممارسات الصحية لجمع و تجهيز و تسويق المياه المعدنية الطبيعية  ١
ت ا  ٢ ستخدام تقنية الكروماتوغرافيا السائلة عالية الأداء تقدير التاورين في المشرو لطاقة   لغنية 
فف ـ تقدير محتوى النداوة (طريقة مرجعية)  ٣  الحليب ا

٤  
ستخدام تقنية  الكروماتوغرافيا السائلة عالية الأداء ( ) ـ HPLCالبن و منتجاته ـ تقدير محتوى الكافئين 

 طريقة مرجعية
 الاعتيان البذور الزيتية ـ  ٥
 البذور الزيتية ـ تعيين الحموضة في الزيوت  ٦
 مخلفات البذور الزيتية ـ تعيين المحتوى من النداوة والمادة الطيارة  ٧
 مخلفات البذور الزيتية ـ تعيين الرماد الكلي   ٨
 التوابل و البهارات ـ تعيين الاوساخ  ٩
 (بطريقة التقطير الازيوتروبي مع التولوين)التوابل والبهارات ـ تعيين المحتوى من النداوة   ١٠
فف  ١١  التين ا
 الزبيب  ١٢
 ملح الطعام الخام  ١٣
 ملح الطعام  ١٤
 الزبدة ـ تقدير المحتوى المائي  ١٥
 الزبدة ـ تقدير الملح  ١٦



  
٦

 الزبدة ـ تقدير المواد الصلبة اللادسمة  ١٧
لتبريد  ١٨  الثوم ـ دليل التخزين 
 الطحينة  ١٩
لطريقة السريعة   ٢٠ مدة   أسس تنفيذ معالجة وتداول الأغذية ا
لتبريد  ٢١  الفريز ـ دليل التخزين 
 بذور المشمش الحلو المقشور (القلب)  ٢٢
 البطيخ الأصفر  ٢٣
 الخوخ الطازج  ٢٤
 الزيتون الطازج  ٢٥
 رؤوس الملفوف الطازج  ٢٦
 الحلاوة الطحينية  ٢٧
  المخبوزات شورتنغ  ٢٨
  الحلال لغذاء الخاصة التعليمات و التوجيهية لمبادئا  ٢٩
 الشورتنغ ـ طرق الإختبار  ٣٠
 مسحوق حليب منزوع الدسم مخلوط بدسم نباتي  ٣١
 الهلام الغذائي  ٣٢
ففة لأغذية الأطفال و الرضع   ٣٣  دليل الممارسات الصحية للتركيبات ا
فف  ٣٤   الفطر ا

٣٥  
ستخدام طريقة الاستخلاص بثنائي ايتيل الدسم والزيوت النباتية وا لحيوانية ـ تحديد المواد غير المتصبنة 

  الايتر
  الشعرية الغازية الكروماتوغرافية بواسطة الشمع محتوى تحديد ـ الزيتون وتفل الزيتون زيت  ٣٦

  
  

ة ٢٩ -  ة مع اصفة ن   وهي: م
  عنوان المواصفة  التسلسل

 الجلود ـ اختبار ثبات اللون ـ التغير في اللون مع تقدم العمر  ١
 منسوجات ـ الخيوط ـ خيوط الليكرا (المطاطة) الخام والمحورية  ٢
 لاقمشة ـ أقمشة الملاحفامنسوجات ـ   ٣
 طاق ٤و  ٣منسوجات ـ الحبال الليفية ـ حبال البولي ايتلين   ٤
 النعومة للأقمشة بعد التنظيفمنسوجات ـ طريقة اختبار لتقييم مظهرية   ٥



  
٧

 منسوجات ـ الألياف ـ الألياف الطبيعية ـ الأسماء الجنسية (النوعية) والتعريفات  ٦
 منسوجات ـ الأقمشة الرسمية والعمل ـ مواصفات ـ الأقمشة الصوفية والصوفية الممزوجة  ٧

٨  
) وحبال البولي بروبلين عالية PP2( منسوجات ـ الحبال الليفية ـ حبال البولي بروبلين المفردة والمتعددة

 أطواق ٨–٤–٣)المكونة من PP3المتانة(
 منسوجات ـ أغطية الأرضيات النسيجية ـ تحديد جودة ألياف الصوف في السجاد بواسطة آلة الاحتكاك  ٩
 : تحديد وحساب الوزن١لإرسالية ـ الجزء منسوجات ـ الألياف والخيوط ـ تحديد الوزن التجاري ل  ١٠
 طرائق أخذ العينات المخبرية:٢منسوجات ـ الألياف والخيوط ـ تحديد الكتلة التجارية للإرسالية ـ الجزء   ١١
 إجراءات تنظيف العينات المخبرية :٣منسوجات ـ الألياف والخيوط ـ الجزء   ١٢
 منسوجات ـ الألبسة الرجالي ـ أبعاد الأجسام ـ  ١٣
 ية النعومة للدرذات في الأقمشة بعد التنظيفمنسوجاتـ ـ طريقة اختبار لتقييم مظهر   ١٤
  منسوجات ـ الأقمشة مواصفات أقمشة الخيش (الهسيان)  ١٥
  للتصنيف الأساس المبدأ ـ الخيوط ـ الزجاجي النسيج ـ منسوجات  ١٦
  ـ العامة المواصفات ـ الليفية الحبال ـ الحبال ـ منسوجات  ١٧
  الخفيف للغسيل لونال ثبات -  الألوان ثبات اختبار - الجلود  ١٨
 الأقمشة ـ مواصفات أقمشة الظل - منسوجات   ١٩

٢٠  
): الطريقة الهيدروليكية لتحديد قوة الانفجار ١منسوجات ـ الأقمشة ـ خصائص انفجار الأقمشة الجزء (

 وانتفاخه

٢١  
  منسوجات ـ الأقمشة ـ خصائص انفجار الأقمشة

 جار وانتفاخه): الطريقة الهوائية لتحديد قوة الانف٢الجزء (
 ): المقاومة الحرارية المنخفضة١الجزء ( -  منسوجات ـ تحديد المقاومة الحرارية  ٢٢

٢٣  
 ظهر عن جزها يمكن التي المساحة وحدة في الوبر كتلة تعيين ـ النسيجية الارضيات اغطية ـ منسوجات

  السجاد
لياف طبيعية أو صناعية  ٢٤   منسوجات ـ اللحف المحشوة 
 ـ الأقمشة الصناعية ـ الأقمشة المترابطة من أجل الفلاتر الصناعية ـ مواصفات منسوجات  ٢٥
 منسوجات ـ الخيوط  ـ خيوط الخياطة الصنعية المصنوعة كلياً أو جزئيًا من الألياف التركيبية  ٢٦
  منسوجات ـ اختبار ثبات ألوان المنسوجات ـ للمذيبات العضوية  ٢٧
  ـ أنواع النسيج المقوى لتطبيقات الهواء المضغوط ـ مواصفات منسوجات ـ خراطيم بلاستيكية  ٢٨
  المواصفات - فرشات ال أغطية ـ الاقمشة ـ منسوجات  ٢٩

  
وع٢٠( -  ة ) م ة و اس اصفة  ونيمازال  م قع الال ع على ال ل  ق ال اد  ة للاع وجاه

 .نهائي



  
٨

 
دة  ـ ٢ ال ال   في م

ال دة  ة ض ال ي م م ة:تق ال   هام ال
١ .[... اب اد م ة ـ اع ة وسلامة مه ة ـ ص دة ـ ب ة خاصة بـ [ج اصفات وأدلة إرشاد ار م   ـ إص
ار رقـ  ٢ ور الق ع ص ج وذل  رة لل قة ال ا ح شارة ال ح علامـة  ١/٦/٢٠٠٨تـارخ  ١٥٩٨ـ م ـ ، إضـافة ل

ها..). ة (علامة حلال وغ ات ال دة لل   ال
هــا ( ٣ ان م لــ يــ مــ ال رة للع ــ ــلع ال قــة لل ا ار شــهادات م اق ـ  ـــ إصــ ــان ـ الأردن ـ الــ ـ العــ ة ـ ل د ــع ال

ان...) ات ـاي ا ـالام ا ـ م ـ ن ب ـ ل غ دان ـ ال ـ ال ائ ـ ال   .ال
سي ـ ٤ ائي ـ اله ائي ـ الغ ة [ال اب اله ل في م ال ال ام  ]. ـ ال قاي ي ـ ال   ال
و. ٥ هادات الإي ق ل ات ال ل ح وع ل وجهات ال أه ات ال ل م اف على ع   ـ الإش

دة لعام  ة ال ي ات م ا   :٥٢٠١أه ن
ر   -أ ل وال أه ال ال ة في م خ ات ال اعها :  ال أن دة    ل ال

اعة / ار س وز ال ادا إلى ق / ٢٨/١٢/١٩٩٦تارخ/ ٣٩٧٢اس ا رق ا /٣٥٢٢٨ن إضافة ن اص  ، ال
ة ال  ة ه دة إلى أن ل ل ال أه ر وال رةال ة ال قاي الع /اصفات وال م رق س / لعام ٢٤٨، وعلى ال

ن رق / ١٩٦٩ القان ل  ع ة ٢٠٠٤/ عام ٣٧ال اث اله إح   .القاضي 
ة بـ : ي   قام ال

ح - ة ملفات ف ي ع ج ات م ل ل م أه ر ال دة ل وال اعها ال  .أن
عة - ا ات م ي ال ت ال ادها اب ع  .امللال اس
ة - ات م م كل دع ل م أه ه على ال اع ح ة في للاج ه واقع و اله ات ه  .ال
ل - خ إلغاء على الع ات ع ت مةال غ ال  .ل
عة - ا هات وضع م ة ال ان ال  كان إن ال رة في لتعلات ه ة ال رة الع اء ، ال ها وأس ل  .م
ل - ل على الع ل دل ة ل قا اف وال هات والإش ة لل ان  .ال
ل - ح على الع ل ملف ف قق ت ئ ال دة ل ال ة في ال  .اله
ل - ار على الع ذج إص ق رئ شهادة ن ة م دة لأن ل ال ة ل م  .اله
عة - ا ا وضع م ي تال ارس ال ا ت ر ن ل و ال أه دة ن على ال ة غ وهي ال خ ا م  له

ا   .ال
عة -ب   ا ي  م ح وت ات ال ل اعها :ع أن دة  ة ال هادات أن   ل

ق لأ  .١ و ت ي شهادات الاي ح/ت ة)٢٩( :٩٠٠١جل م ل   ع
و   .٢ ي شهادات الاي ح/ت ق لأجل م ة ٦(: ١٤٠٠١ت ل   ) ع
٣.       =   =    =     =     =OHSAS  ة )١( :١٨٠٠٠ ل  ع
و   .٤ ي شهادات الاي ح/ت ق لأجل م ة٣(:  ٢٢٠٠٠ت ل  ) ع
ي شهادات .٥ ح/ت ق لأجل م ة٢:  (HACCAP ت ل  ) ع



  
٩

  
قة :  - ج ا ال شارة ال   في م

اً / - ارة حال اصلة على ال ات ال د ال ج. ٣٩  بلغ ع   / م

ات العقود يدوتجد الاقساط متابعة - اصلة لل قة شارة على ال ا  ال
ات سحب و متابعة - ج / 17 / ل ع قة رة شا على حاصلة م ا ف ق – ال  ال
اً  - ج /1 / حال ة( / نقان / معل س م ق ا ت) ال قف ع إعلام اجها ت ق ل إن  م
اً  - ومي / التحضير سريعة شعيرية 1 حال ة( / ان ا ت) برنجكجي وزران مسال ش قف ع إعلام  ت

اجها ق ل إن ء على ( م ال ض  ) هاتفي ات
ة وضع بحث - ة ال ال اتها و ال  : م
ة -  س ش
ة - اعة صق ش ارة لل  وال
ة - ل ار ش ن  / دع ل ج صاب   / ت
 
  السورية المطابقة شارة على للحصول منتجات /8 / ل طلبات -
  

قة :ج ـ في م ا   ال شهادات ال

ادرة =   -  هادات ال د ال   شهادة  ١٣٧ بلغ ع
ي أع هي / ١ هادات ال د ال ة :  بلغ ع د ع قة. ١١  ـ  ال ا   / شهادة م
ي أع هي ٢ هادات ال د ال ان : بلغ ع قة.١١٥/ـ  ل ا   / شهادة م
ي أع هي / ٣ هادات ال د ال قة ١١ ـ ال : بلغ ع ا   ./ شهادة م
  
مات: ٣ عل ة م ال ال أن   .في م

ـة  ل ـة و الإن ـاللغ الع ن  ة الإن اً على ش ون قعاً إل رة م ة ال قاي الع اصفات و ال ة ال ل ه ت
الي ان ال    www.sasmo.org.sy     على الع

اً  ل ــ قــع وصــفاً تف م ال ة،  قــ ل ق ــ هــا ال ة و خ اتها الأساســ ــا لهــا و مهامهــا و ن ــة ع قعهــا و آل ــة و م لله
م بهــا و  ـي تقــ هــام ال ـامها و ال هــا و أق اب ـة و م ات اله ي ة عـ مــ ل ــ ف مـات ال عل عـة مــ ال إضـافة إلــى م

مها. ي تق مات ال   ال
ات ال لعام  ا   :٥٢٠١أه ن

اصفة   ١٥٣ أرشفة / -  قعال/م لها على ال ة وت   ون
ل / -  ها١٤٦  ت ات عل لاح اء ال وني لإب قع الال ة على ال اصفة مع وع م   / م



  
١٠

د ال / -  وني :بلغ ع قع الال ات ال في ال ا ك. ٣٦ إدارة ح   / م
  
وات و ـ  ٥ ة في ال ار ال ال اعاتفي م لالورشات  و الاج   : ع

ات شار  اض اور وم اداً أو  وات إع ة ن ة في ع ةاله ات اله ي لف م اص م م ها :ر ع   ،وأه

ر ة دورة ح ر ان ت لامة ع ة ال ائ ات ض الغ ل اصفة م و ال و و 22000 اي  اي
ارخ  22001 ة   20 -21-2015/1/22ب اسمع ش وف   .ب

وة - ع ن رات ل ع فال ال ق ات ال دة ل فاءة ال هات وال ة لل ان اد(للأ ال  ف
و ر  المع ،17024) اي مات ال اد ل ارخ   الاع   .١١/٥/٢٠١٥ب
وة - ة ن ة عل م اس اس ي اس " شعار ت ال ء ال ث ساتار ال م ( " وال ة وال  العل

ة اقة وه رة ال ارخ  سع رضا م في " ال  ./2015/5 ٢٥ب
ل ورشة - ان ع ار ت " ع جات واس ي ال م ة ( " العل ا اله ي لل العل  ) العل
  .سع رضا م في 2015/5/27 

وة - ع ن رات ل ع الف ال ق ات ال دة ل فاءة ال هات وال ة لل ان اد(للأ ال  ف
و ر ا المع ،17024) اي مات ل اد ل ارخ   الاع   .٨/٦/٢٠١٥ب
ة - فال ة اح م اس ي ال ة العال لامة لل ة وال ه ان ت ال ة ثقافة تع " ع قا ال في ال  م
ة   لامة ال ة وال ه ة ت دم جامعة سع رضا" في قاعة ال ل وز رعا ارخ الع  ب

١٥/٦/٢٠١٥. 
و  ت حفل - اء ل ه فة في عاملال ال اعة غ ارخ   ال . ١٧/٦/٢٠١٥ب ة الأس   في م
وة - ع ن رات ل ع الف ال ق ات ال دة ل فاءة ال هات وال ة لل ان اد(للأ ال  ف

و ر  المع ،17024) اي مات ال اد ل ارخ   الاع  .٢٨/٧/٢٠١٥ب
ة - اعات ع ة اج اق على داخل ة ن ةل اله ات اق عاون مع  ( ال فةال اعة غ  – حل ص

ل  ةح ة مع تفاه م اف   .)ال
م - ي ال دة ال  .لل
وة - عل أن " ن دة ن ه ال اة ج ا ال ع ة - " ل ة ج دة العل اء دار في لل امعة الف  ال

ارخ   .٣٠/١١/٢٠١٥ب
وة - دة " ن اء ال اس م " وت ب يالأك إ د إدارة ل اد قافي ال في ة ال   رمانة أب ال

ارخ    .٣٠/١١/٢٠١٥ب
ى وزارة الأوقاف. - ورة في م ة حلال ال اعات ل  اج

. س دم ة مه اعة  - في مق نقا وة لقاء مع ال وز ال ر ن ح



  
١١

د - ز ال راسة ع اصة ب ل ال ر ورشة الع  .ح
 
ر وال٦ ة ال ال أن ل:.في م   أه

د م العامل -  ح ع ش ة في الل ت ار ة وراتل ل ال قامة م ق اد  ال معه ال الاق
ي للإدارة العامة. عه ال اعي، وال  والاج

ر  -  ة في م ال ل ورات في اللغة الان ام ب د م العامل لل ح ع ش يت ه ة ت و  ال في ه
ولة   .ال

ة في ال -  ار ل".ال اء ف الع ها: "إدارة و ة، م أه اج مة م م ت الإدارة والان ق  ورات ال
ل معه ال لأدوات ال -  قامة في اله م ق ة ال ر ورة ال ة في ال ار  .CITDال

 
ال٧ ادات: .في م   الإي

ادات الإبلغ  -  دةي ة ال ي ي قام بها م ات ال ا افة ال   :٢٠١٥ام لع م 
قة)٢,٤٥٠,٠٠٠(  ا قة+  ) ٧٨٠٠٠(+    ع شارة ال ا دة )١٢٠٠٠( ع شهادات ال ة ال   = ع أن
  /ل.س   ٢,٥٤٠,٠٠٠/
وني لعام  -  قع الال ال اك  ادات الاش   : ٢٠١٥بلغ إي
  / ل.س٦٢٥٣٠٠/
رة لعام -  ة ال اس اصفات ال ع ال ادات ب   ٢٠١٥بلغ إي
  ) ل.س١٩٨٤٢٠(

لي = ال   سل. )٣,٣٦٣,٧٢٠(ع ال

ع ال ة على ال ات اله ا اً ـ ن     :وليثان
========================  

ان  -  و ال اعةت وسي ع  وزارة ال عاون في  ال ل ال فاه ح ة ال ف ل نامج ت وع ب
قة  ا ا وتق ال ج ول ق وال ادي ال دةم قعة مع وال ا ال ال ج ول ي وال ع الف ة لل اد الة الات

ة  اد ا الات ة في روس ه  )٢٠١٨ – ٢٠١٦( للف ة . ال دراس س ة ال ه وف الأق ع عل اً لل ه  ت
 

اني -  ان الإي و ال ة ت ان ة الإي رة الإسلام ه فاه  ع  سفارة ال ة ال ف ل نامج ت وع ب
عاون في ل ال قة  ح ا ا وتق ال ج ول ق وال ادي ال قعة معم دةال ث  وال اصفات وال معه ال

ة (  ة للف ان ة الإي ا قة)٢٠١٨ – ٢٠١٦ال ا هادات ال ادل  اف م ة اع وع اتفا ل  ، و
ه ه ادراس ع عل اً لل ه ة . ات س ة ال  وف الأق

  



  
١٢

  
  


